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Pressure injection moulded pad for joining to wooden 

components - is pressed onto adhesive deposited on wood, forcing adhesive 
through its holes to form interlocks when set, which confer load-bearing 
capacity 
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A plastic part is designed for fastening to a wooden component by 
adhesion. Its solid surface (6) locates flat against the component. The 
surface includes recesses (5) opening towards the relevant surface (6) . 
The openings (5b) are smaller than the cross section of the recesses 
(5a) spaced away from the surface (6). Preferably, some of the recesses 
are formed by holes starting from an opposite surface. Some may be 
slots. The part is a single-piece, pressure injection moulding. Other 
fastenings may be attached e.g. a screw (3); two components may be 
joined. 

USE - Used as a fastening part, used in making strong adhesive 
joins with wooden components. 

ADVANTAGE - The joint produced is load bearing. Adhesive is 
interposed between plate and surface. Pressing the plate down forces 
glue into and through the holes. The adhesive fills the wider sections 
(5a), and when set, completes the interlocking. 
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(54) Kunststoffelement zur Befestigung von Holz 



(57) Die VerWebung von Kunslstoffbauteilen mit 
Holzbauteilen ist schwierig. Urn eine solche Klebever- 
bindung zu erleichtern. schlagt die Erfindung vor, das 
mit dem Holz zu verWebende Kunstsioftoauteil in der 
zur VerWebung dienenden Flache mit einer Vielzahl von 
hinterschnitlenen Offnungen zu versehen, in die die 
Leimschicht eindringen und in der diese sich dann 
durch Erharten verriegeln kann. 

Ein solches aus Kunststoff bestehendes Element 
kann auch zur Verbindung zweier Bauteile aus Holz ver- 
wendet werden, insbesondere auch zur unstchtbaren 
Verbindung in Nuten. 



EuropSisches Patentamt 
* 1 9 ) OW) European Patent Office 

Office europgen des brevets 



FIG. 3 



00 
CO 
CM 

CO 
h- 
00 

o 

Q. 

LU 



Printed by Xerox (UK) Business Services 
2.16.6/3,4 



1 



EP0 878 288A1 



2 



Beschreibung 

Die Erf indung betrrfft ein Kunststoffelement, das an 
einer aus Holz bestehenden Fiache angebracht werden 
soil, beispielsweise zur Anbringung eines werteren Ele- s 
ments. das dann an dem Kunststoffelement befestigt 
wlrd. Es ist bekannt. daB sich Kunststoff an Holz nur 
schwer verWeben laBt. 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Kunststoffelement zu schaffen, das sich mit Holz verkle- 10 
ben last und dabei eine belastungfahige Verbindung 
ergibt. 

Zur Losung dieser Aufgabe schiagt die Erf indung 
ein Kunststoffelement mit den im Anspruch 1 genann- 
ten Merkmalen vor. Werterbildungen der Erfindung sind is 
Gegenstand von Unteranspruchen. 

Die Erfindung schiagt ebenfalls eine Anordnung mit 
den Merkmalen der Anspruche 8 und 9 sowie eine Ver- 
wendung mit den Merkmalen des Anspruchs 10 vor. 

Zum VerWeben dieses Kunststoffelements mit dem 20 
aus Holz bestehenden Bauteil wird eine Schicht aus 
Kleber bzw. Leim auf beiden Elementen oder auf einem 
der beiden Elemente aufgebracht und die beiden Ra- 
chen dann gegeneinander gedruckt Dabei gelangt der 
Leim durch die Offnungen in die Ausnehmuhgen, die er 25 
mindestens im Bereich der Rander der Offnungen aus- 
fulrt. Nach dem Hartwerden des Leims entstehen 
dadurch hinter den Randern der Offnungen Pfropfen 
oder fest gewordene Teile des Leims, die damit an sehr 
vielen Stellen zu einer formschlussigen Festlegung des 30 
Leims an dem Kunststoffmaterial fuhren. Damit wird 
eine belastbare Verbindung zwischen dem aus Holz 
bestehenden Bauteil und dem Kunststoff hergestelrt. 

Eine Moglichkeit zur Herstellung der sich zu der 
Befestigungsfiache verjQngenden Ausnehmungen 35 
besteht darin, die Ausnehmungen als von einer gegen- 
uberlregenden Fiache ausgehende Locher auszuge- 
stalten, die sich in ihrem Offnungsbereich verjungen. 
Beispielsweise konnen die Locher als zylindrische Boh- 
rungen ausgebildet sein, die in ihrem Offnungsbereich 40 
kegerformig verjungt sind. Derartige Ausbildungen las- 
sen sich bei der Herstellung des Kunststoffelements 
durch SpritzgieBen einfach durch Zapfen mit herstellen. 

Eine andere MOglichkeit konnte darin bestehen, die 
Ausnehmungen als Schlrtze zu gestarten. deren beide 45 
in der Befestigungsfiache liegende Rander einen Wei- 
neren Abstand voneinander aufweisen als die Wdnde 
der Schlrtze mit Abstand von der Befestigungsfiache. 
Auch auf diese Weise lassen sich lange Rander herstel- 
len, die zur Verriegelung durch den aushartenden Leim so 
bertragen. 

Das auf diese Weise an dem Holz angeklebte Bau- 
teil kann nun seinerseits mrt Anbringungseinrichtungen 
fur ein weiteres Bauteil versehenen sein, beispielsweise 
ein metallisches Beschlagteil. eine Befestigungs- 55 
schraube, eine Gewindehulse Oder dergleichen. 

In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen 
sein, daB das aus Kunststoff bestehende Element eine 



zweite Befestigungsfiache aufweist, die in gleicher oder 
ahnlicher Weise ausgebildet ist wie die erste Befesti- 
gungsfiache und die zur Klebverbindung mit einer ande- 
ren Rache entweder des gleichen aus Holz 
bestehenden Bauteils oder eines zweiten Bauteils 
dient. Auf diese Weise lassen sich beispielsweise zwei 
aus Holz bestehende Bauteile mit dem Kunststoffele- 
ment und damit mrteinander verbinden. Ein Beispiel ist 
die Verbindung zweier Ratten zur Herstellung einer gro- 
Beren Platte. 

Insbesondere kann dabei vorgesehen sein, daB die 
beiden Befestigungsfiachen die gegenOberliegenden 
Flachseiten des als Platte ausgebildeten Kunststoffele- 
ments M1 sind. 

Hierbei kann vorgesehen sein, daB die Ausneh- 
mungen als Locher ausgebildet sind, die sich verjOn- 
gen, wobei die Locher abwechselnd zu der einen und 
der anderen Seite hin verjungt ausgebildet sind. Auch 
auf diese Weise kann die einfache Herstellung beim 
Kunststoff Buchsen in einer relativ einfachen Form 
gewahrleistet werden. 

Mithilfe eines von der Erfindung vorgeschlagenen 
aus Kunststoff bestehenden Elements lassen sich, wie 
bereits erwahnt zwei Bauteile aus Holz dadurch mrtein- 
ander verbinden, daB das erste Bauteil mit einer Rache 
der Kunststoffplatte und das zweite mit einer anderen 
Rache des Kunststoffs M1 verbunden wird. 

Insbesondere kann die Verbindung so geschehen, 
daB das aus Kunststoff bestehenden Element vollstan- 
dig in zwei gegenOberliegenden Nuten der beiden Bau- 
teile angeordnet ist und die VerWebung mit den 
Nutflanken erfolgt. In diesem Fall ist das Kunststoffele- 
ment von auBen nach Herstellung der Verbindung nicht 
mehr sichtbar. An der Verbindungsstelle der beiden 
Holzteile ist allerrfalls eine Trennfuge zu sehen. 

Die Erfindung schiagt ebenfalls die Verwendung 
eines aus Kunststoff bestehenden Elements mit den 
geschilderten Merkmalen zur Klebeverbindung mit 
einem aus Holz bestehenden Bauteil vor. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorzuge der 
Erfindung ergeben sich aus den Patentanspruchen. 
deren Wortlaut durch Bezugnahme zum Inhalt der 
Beschreibung gemacht wird, der folgenden Beschrei- 
bung zweier bevorzugter AusfOhrungsformen der Erfin- 
dung sowie anhand der Zeichnung. Hierbei zeigen: 

Rg. 1 eine Aufsicht auf eine Brertseite eines aus 
Kunststoff bestehenden Elements; 

Rg.2 eine teilweise geschnittene Seitenansicht 
eines Elements zur Anbringung einer 
Schraube an einem Holzteil; 

Rg. 3 in vergrOBertem MaBstab einen Teilschnitt 
durch das Kunststoffelement der Rg. 1 und 

2; 

Rg. 4 einen Schnitt durch eine Kunststoffplatte bei 
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einer zwerten Ausfuhrungsform; 

Fig. 5 eine schematische Aufsicht auf ein Kunst- 
sloffelement der Ausfuhrungsform nach Fig. 
4; 

Rg. 6 schematisch die Anordnung des Kunststoff- 
elements der Fig. 5 zur Verbindung zweier 
Holzplatten. 

Das in Fig. 1 dargesteltte Kunststoff element weist 
die Form einer rechteckigen Platte 1 auf. In der Mitte der 
Platte 1 tst eine HaHerung 2 zur Anbringung einer 
Schraube 3 ausgebiidet. Diese Halterung 2 ist bei der 
Herstellung der Kunststoffplatte 1 durch SpritzgieBen 
gleich mit angeformt worden. Die Kunststoffplatte 1 ist 
also einstuckig ausgebiidet Von der mittig angeordne- 
ten Halterung 2 erstrecken sich vier Verstarkungsrippen 
4 parallel zu den Seiten bis zu den Randem. Im ubrigen 
Bereich enthalt die Platte 1 eine Vielzahl von kreisrun- 
den Lochern 5. die von der in Fig. 1 sichtbaren Ruck- 
seite aus zu der gegenuberliegenden Flache 
durchgehen und sich dort verjungen, so daB von der 
Ruckseite her die verWeinerten ebenfalls kreisrunden 
Offnungen zu sehen sind. 

Fig. 2 zeigt die Platte 1 der Rg. 1 von der Seite im 
Schnitt, wobei in die Halterung 2 die bereits erwahnte 
Schraube 3 eingesetzt ist. Dieses Beschlagteil soil mit 
Hitfe der Platte 1 an einer Holzplatte befestigt werden. 
Dies geschieht dadurch, daB eine Leimschicht zwi- 
schen die Holzplatte und die der Holzplatte zugewandte 
Rache 6 der Kunststoffplatte gebracht wird und daB die 
Holzplatte und die Kunststoffplatte 1 auf einander gelegt 
und gedrOckt werden. Dadurch dringt der Leim in die 
Vielzahl der Locher 5 ein und bildet dort hinter den Off- 
nungen der Locher Wulste Oder Pfropfen, die sich dort 
nach dem Ausharten verriegeln. 

Rg. 3 zeigt in vergroBertem MaBstab einen Schnitt 
durch die Platte 1 mit den Lochern 5. In Fig. 3 ist die 
obere Seite der Kunststoffplatte die Befestigungsf lache 
6. Von der gegenuberliegenden Ruckseite 7 gehen die 
Locher 5 aus, zunachst als kreiszylindrische Locher 5 a, 
die dann in einen kegelstumpff6rmigen Teil 5 b uberge- 
hen. Eine solche Art der Locher 5 laBt sich beim Kunst- 
stoffspritzgieBen der Platte 1 durch Zapfen einfach 
herstellen. 

Die Ausfuhrungsform der Rg. 1 zeigt eine Kunst- 
stoffplatte. mit der ein beispielsweise aus Metall beste- 
hendes Element an einem Holzteil befestigt werden 
kann. Die Erf indung betrrfft jedoch auch das Verbinden 
zweier Holzteile mit Hilfe eines aus Kunststoff beste- 
henden Elements. Diese MOglichkeit ist in den Rguren 
4 bis 6 dargestellt. In Fig. 5 ist ein Kunststoffelement 1 1 
in Form einer ovalen Platte dargestellt. Die Platte ist 
relativ dOnn und weist eine Vorderseite 12 und eine 
Ruckseite 15 auf. Beide Seiten sind eben und parallel. 
Zwischen beiden Seiten der Platte 1 1 erstreckt sich 
eine Vielzahl von Offnungen 13. 14. von denen in Rg. 5 



nur eine Reihe gezeichnet ist Die Fig. 4 zeigt einen 
Schnitt durch die Kunststoffplatte 11 langs einer Reihe 
von Offnungen 13, 14. Die Offnungen 14 gehen von der 
in Rg. 5 nicht zu sehenden Ruckseite zu der Vorder- 

s seite 12 und verjungen sich zu der Vorderseite 12 Nn. 
Die Locher 13 verfaufen umgekehit das heiBt, sie 
gehen von der Vorderseite 12 aus. sind zunachst kreis- 
zylindrisch und verjungen sich dann in ihrem Quer- 
schn'rtt zu der anderen Seite 15 hin. Die aus GrOnden 

yo der Vereinfachung in Rg. 5 nur mit einer Reihe von 
Lochern dargesteltte Platte 11 enthalt naturlich eine 
Vielzahl von uber ihrer Oberf lache verteilten Offnungen 
13, 14, ahnlich wie die Platte der Fig. 1. Die Platte 1 1 
kann also mit Hilfe einer Leimschicht auf beiden Seiten 

75 mit je einem Holzelement vertdebt werden. Die Platte 1 1 
ist dazu bestimmt, in der in Rg. 6 zu sehenden Art ver- 
wendet zu werden. In Rg. 6 ist schematisch ein erstes 
aus Holz bestehendes Bauteil 16 mh einer Nut 17 dar- 
gestellt. Dieses Bauteil 16 soil mit einem zwerten Bau- 

20 teil 18 gleicher Dicke verbunden werden, das ebenfalls 
eine Nut 1 7 aufweist. Die Tiefe beider Nuten 1 7 zusam- 
men ist mindestens so groB wie die Querabmessung 
der Platte 11. Die Nuten 17 kOnnen in der Richtung 
senkrecht zur Papierebene begrenzt sein oder sich 

25 auch bis zu den End en der Bauteile 16. 18 erstrecken. 
Zur Herstellung der Verbindung wird auf beide Flachsei- 
ten 12. 15 der Platte 11 eine Leimschicht auf gebracht 
und die Platte 1 1 in der dargesteltten Position in eine 
der beiden Nuten 17 eingeschoben. AnschlieBend wird 

30 das jeweils andere Bauteil aufgeschoben und die bei- 
den Bauteile aufeinander zu geschoben, bis sich ihre 
Stirnkanten 19 beruhren. Naturlich kann auch zwischen 
den Stirnkanten 19 eine Leimschicht vorhanden sein. 
Dadurch entsteht eine Webeverbindung zwischen den 

35 Bauteilen 16 und 18. die nicht nur zwischen den Stirn- 
kanten 19. sondern zwischen den Nutflanken 20 und 
der Platte 11 besteht. Es entsteht also eine Klebe- 
schicht. die sich uber eine groBe Rache erstreckt und 
daher sehr haitbar ist. 

40 

Patentanspruche 

1. Kunststoffelement zur Befestigung an einem aus 
Holz bestehenden Bauteil durch Verkleben. enthal- 

45 tend: 

1.1 eine zur flachigen Anlage an den Bauteilen 
bestimmte Flache (6. 12. 15). 

1.2 eine Vielzahl von in der zur Anlage 
50 bestimmten Flache (6, 12, 15) hin offenen Aus- 

nehmungen, 

1 .3 deren Offnungen in der Rache (6, 12, 15) 
Weiner sind als der Querschnitt der Ausneh- 
mungen in einem Abstand von der Rache (6. 

55 12. 15). 

2. Kunststoffelement nach Anspruch 1, bei dem min- 
destens ein Teil der Ausnehmungen als von einer 
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gegenuberliegenden Flache (7, 15, 12) ausge- 
hende Lecher (5, 13, 14) ausgebildet sind. 

3. Kunststoffelement nach Anspruch 1 oder 2, bei 
dem mindestens ein Teil der Ausnehmungen als s 
Schlitze ausgebildet sind. 

4. Kunststoffelement nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, ais einstuckiges SpritzguGteil herge- 
stellt w 

5. Kunststoffelement nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, mh einer Anbringungseinrichtung (2) 
fur ein weiteres Bauteil (3). 

15 

6. Kunststoffelement nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, mit zwei Befestigungsflachen (12, 15) 
zur Klebeverbindung mrt zwei aus Holz bestehen- 
den Bauteilen. 

20 

7. Kunststoffelement nach Anspruch 6. bei dem die 
beiden Befestigungsflachen (12, 15) die gegen- 
uberliegenden Flachseiten des als Platte (11) aus- 
gebildeten Kunststoffelements sind. 

25 

8. Anordnung zur Verbindung zweier aus Holz beste- 
hender Bauelemente miteinander, bei der ein 
Kunststoffelement nach einem der vorhergehenden 
Anspruche mit einer Befestigungsflache (12) mit 
dem ersten Bauelement und mit einer Befesti- 30 
gungsflache (15) mit dem anderen zu verbinden- 
den Bauteile verWebt wird. 

9. Anordnung nach Anspruch 8, bei dem das Kunst- 
stoffelement vollstandig in zwei gegenuberliegen- 35 
den Nuten (17) der beiden Bauteile (16. 18) 
angeordnet ist und die VerWebung mit den Nutf Ian- 
ken (20) erfolgt 

10. Verwendung eines Kunststoffelements mit einem 40 
oder mehreren sich auf das Kunststoffelement 
beziehenden Merkmalen aus einem der vorherge- 
henden Anspruche zur Verbindung zweier aus Holz 
bestehender Bauteile miteinander. 
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